Zentrierspanner rund mit Senkschraube, Form A

Artikelbeschreibung/Produktabbildungen

Beschreibung

Werkstoff:
Vergiitungsstahl.

Ausfiihrung:
gehdrtet (33-39 HRC) und briiniert.

Hinweis:

Der Zenrtrierspanner ermdglicht das Zentrieren und Spannen eines Werkstiicks in
der Bohrung.

Durch die Keilflichen werden groBe Spannkréfte erreicht.

Zentrierspanner mit Niederzugwirkung.

Zeichnungshinweis:
MaB H bezieht sich auf Hohe bei =D.

1) 0-Ring

Technischer Hinweis:

- Zentrierspanner positionieren und spannen das Werkstiick in einer Bohrung.
- Die Keilform ermaglicht eine hohe Spannkraft am Werkstiick.

(Backen erzeugen Niederzug)
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Hinweis:

Wahrend irkt dig raft punktuell zur

Fiir eine genaue Wiederholgenauigkeit solte

positioniert werden. Der Spannvorgang erfolgt
iiber den Zentrierspanner.
Werkstick

Pasitioniervorrchtung
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Zentrierspanner rund mit Senkschraube, Form A
Zeichnungen
<D
e
T
=
Y r
1
| .
~
! .
ol —
Artikeliibersicht
Bestellnummer Form D=Gewinde D D H H1 L SW Spannkraft Anzieh-
min. max. max. kN drehmoment
Nm
K1166.10804 A M4x12 8 10,3 55 09 73 25 0,9 2,1
K1166.11005 A M5X15 10 12,3 64 1,1 91 3 1,5 43
K1166.11206 A M6X18 12 16,3 86 13 112 4 2,1 7,3
K1166.11608 A M8X25 16 22 15 16 162 5 4 18
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