Rasterbohrungen und Rasterabstande
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Rasterbohrung:

Charakteristisch fiir die Rasterbohrung ist inre Doppelfunktion. Durch die koaxiale Anordnung von Pass- und Gewindeteil ist es mdglich, in einer
Raster-bohrung gleichzeitig zu positionieren und zu befestigen (siehe Abbildungen). Dadurch konnte die BaugrdoBe der Vorrichtungselemente auf ein
Minimum reduziert und deren Flexibilitat erhdht werden.

Jede Rasterbohrung besteht aus 2 Teilen:
a) Buchse mit Passbohrung, Werkstoff: Werkzeugstahl gehértet.
b) Gewindebuchse, Werkstoff: Vergiitungsstahl, vergiitet auf ca. 1100-1300 N/mm?.

Da die Buchsen in den Passbohrungen um 0,5 mm von der Oberflache der Grundkérper zurlickstehen, kénnen die Aufspannflichen bei
Abnutzungserscheinungen gegebenenfalls nachgearbeitet werden.



